§ DenkoDizayn
g HI-TECH SOLUTIONS

CNC Kontrollii Makinelerde Uzmaniz. Bize danismadan karar vermeyin!

NEDEN BizZ? NEDEN CIMCO SOFTWARE?

Cimco Software firmasi dinya genelinde 100.000 den fazla lisansli kullanici sayisi ile
sektdriinde blyk bir sayginliga sahiptir.

Web sitemizden de gerekli incelemeyi yaparsaniz eger, pek ¢ok CNC tezgah Ureticisi ve
CAD/CAM yazilim firmalarinin; Uriin gelistirme ¢alismalarinda Cimco Software ile isbirligi
icerisinde oldugunu gorebilirsiniz.

Cimco Software ile calismanin bir diger avantaji ise; MDC
raporlarinin MRP/ERP yazilimlarinda entegrasyonu konusunda sahip oldugu tecriibe ve bilgi
birikimidir. Bu tiir sistem kurulumlarinda sonraki asamalar1 da planlayabilmeniz, gerekli alt
yapiy1 hazirlayabilmeniz gerekir. Bu yilizden de giivenilir bir firma ile ¢alismaniz sonraki
asamalarda isinizi kolaylastiracaktir.

Cimco MDC-Max V6 yazihhmimi kullanarak:

Fabrika ortaminda bulunan tiim makinelerin (CNC kontrollii ve/veya Universal tezgahlarin)
anlik takibini yapma, gunluk, haftalik, aylik ve yillik raporlar olusturma, makine, operator
hakkinda istatistik olusturma ve en Onemlisi OEE-Genel Ekipman Verimliligi ile ilgili
verileri anlik olarak alabileceksiniz.

Boylelikle isletmenizde bulunun tim makineler icin;

e Makine, Vardiya, Operator ¢alisma surelerini gorebilecek,

e Bekleme (parca baglama, kesici degisimi, molalar, malzeme bekleme, bakim, hazirlik,
ariza vb.) sebepleri ile ilgili verileri zamana bagli olarak anlik olarak takip edebilecek,

e OEE verisi ile verimliliginizi gorebilecek,

e SMS&E-Mail ile belirlenen yetkililere; arizalar, uzun siren beklemeler vb. gibi
uyarilar otomatik olarak génderilebilecek,

e Operatorler ve vardiyalar arasindaki farklari rahatlikla takip edebileceksiniz.

e Elde ettiginiz bu bilgiler ile bosa gecen tlim sureler takibinizde olacak, tim bunlari
raporlayabileceksiniz.

e Ve en 6nemlisi bu bilgileri MRP/ERP yazilimlarina aktarip kullanabileceksiniz.

Cimco Software urinid olan, Cimco DNC-Max yazilimi sayesinde NC-Kodlart CNC
tezgahlara tek bir merkezden (server) transfer edebilirsiniz.

Cimco Edit V6 yazilimi sayesinde, NC-Kodlar1 arsivinizde bulunan 2 boyutlu ¢izim
tizerinden veya kendi ¢izim programi iizerinden otomatik olarak ¢ikarabilir, elle NC-Kod
yazabilir, simiilasyonunu izleyebilir, ¢arpma testini yapabilir ve DNC yazilimi ile direkt
olarak CNC tezgaha aktarabilirsiniz.

Cimco Filter yazilimi ile; NC-Kodlar1 diizenleyerek programi %40 oraninda kisaltabilir,
boylelikle isleme siiresini azaltip ayn1 zamanda kesici dmriinii uzatabilirsiniz.
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Cimco NC-Base V6 yazilimi ile; tim NC-Kodlar1 tek bir dosya yoneticisinde (database)
arsivleyebilir, programlara gorsel resimler ilave edebilir (i par¢asinin bitmis hali, par¢anin
aynaya veya tablaya baglanis sekli vb. gibi), kullanilacak takim listesini otomatik olarak
olusturabilir, bunlarin ¢alisma siirelerini elde edebilir ve tiimiinii arsivleyebilirsiniz.

Tum bu Ustin Ozellikli programlar1 tek basina saglayan Cimco Software’in; 2008
yilindan itibaren Tiirkiye’deki distiriibiitorii olan firmamiz, sizlere en iyi coziimleri
sunmanin gururu ile sektoriinde 6nemli bir yer edinmistir.

Asagida UKUB(Ulusal Kalip Ureticileri Birligi) Baskam Saym Samil OZOGUL’ un;
Basma Kalip dergisinin Nisan 2012 tarihli sayisinda yer alan yazis1i MDC sistem
kurulumunun 6nemini en iyi sekilde aciklamaktadar.

Once Verim Sonra Yatirnm...*

Verimlilik, karliligin anahtaridir ve isletmenin basari derecesinin gostergesidir. Isletmeler,
mutlaka teknolojik gelismelere ayak uydurmali, birim {iretim i¢in kullandiklar1 girdilerini
azaltmalidir. Zira verimlilik artiginin en biiyiik etkeni teknolojik gelismelerdir.

Ancak teknolojiye ayak uydurmak icin yeni yatirimlara girismeden dnce mevcut kapasitemizi
ve isletme kaynaklarimizi ne kadar verimli kullandigimiz1 ¢ok dogru analiz etmeliyiz.

Kalip iiretim siirecinin yaklasik %7 ‘si ger¢ek operasyon siiresi iken, %2 ‘si nakliye-tagima,
%2 ‘si 6lgme-dogrulama, %89 gibi ¢ok biiyiikk bir orani ise operasyonlar arasi bekleme
stresidir.

Iste cok carpici oranda iyilestirme ve kapasite artis potansiyeli, bu %89’luk siirenin icerisinde
saklidir.

Kiiresel rekabet ortaminda, tiim isletmeler benzer fiyatlarla karsilastiklart igin, isletme
karliliginin artisi, girdi maliyetlerinin, isletme maliyetlerinin azalmasina yani verimliligin
artigina baglidir. Verimlilik oranlar1 ve verimliligin 6l¢iilmesi, isletme yoneticileri tarafindan
etkin bir denetim araci olarak kullanilmalidir. Bu sayede, teknik konular disinda ekonomik
konulara pek hakim olmayan yoneticiler dahi, gerek teknik gerekse ekonomik sorunlari
cozebilecek, isletmelerini dengeli sekilde yonetebileceklerdir.

Isgiicli, makine, malzeme ve sermaye verimliligimizi dogru hesaplamak icin adam-saat,
makine-saat kapasitemizi, toplam yatirim degerlerimizi dogru tespit etmeliyiz.

Gergeklesen iiretim bilgilerini siirekli toplamali, kayit altina almali, kaydettigimiz bilgileri
analiz ederek iyilestirme calismalar1 icin veri haline déniistiirmeliyiz. Uretim icin tedarik
edilen tiim girdileri proje bazinda kayit altina almali, siiratle maliyet muhasebe sistemine
gecmeli, asamali olarak MRP ve ERP yazilimlarimi isletmelerimize entegre etmeli, yalin
iiretim, 6 sigma caligma sistemlerini kalip hanelerimizde uygulamaliy1z.
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Yeni yatirima ihtiyag olup olmadigini tiim bu c¢alismalar1 yaptiktan sonra tekrar irdelemeli,
teknik hedeflerimizi kiiresel rekabet kosullar1 sayesinde ylkseltmeli, detayli arastirma
yaparak yapacagimiz ise en uygun, en dogru yatirimi yapmaliyiz.

Tezgah yatirimi yaparken, lilkemizde kalip islemek i¢in kullanilan CNC tezgahlarin yapilan
ise uygun secilmemesi; CAM yazilimlarinin, kesici-tutucu takimlarinin uygun sec¢ilmemesi
veya dogru sartlarda kullanilmamasi; egitim eksiklikleri gibi sebeplerden dolayr CNC
tezgahlardan yaklasik %50 verim alindig1 gergegini aklimizdan ¢ikarmayalim.

Sevgiyle kalin,

Samil OZOGUL
UKUB (Ulusal Kalip Ureticiler Birligi) Baskani
Tekis Kalip Yont. Kurl. Bsk.

*BASMA Kalip Dergisi-Nisan 2012
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