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En GSI contamos con tecnologia de punta para el disefio,
maquinado de piezas y maquinaria.

Politica de Calidad

Contamos con un equipo de Ingenieros, disefiadores
y personal de maquinado experimentado, quienes
siguen una norma de calidad estricta.

{Qué Ofrecemos?
Condiciones de negocios ganar-ganar que contengan
servicio, precio competitivo y tiempo de entrega.

;Qué Fabricamos?

Maquinas Roladoras de [amina y cualquier tipo de
maquinaria disefiada a la medida y especificaciones
de nuestros clientes.

Nuestra mejora continua

Cultura de trabajo enfocada al trbajo en equipo,

la mejora continua de nuestros procesos y equipos,

asf como el desarrollo de nuevos productos y tecnologias.




Valores

Profesionalismo:
Realizar con entusiasmo, interés y eficiencia
las tareas encomendadas, enriqueciéndolas
CON nuestros conocimientos y experiencias.

Compromiso:
Actuar con disponibilidad, conviccién y entrega
en el cumplimiento de nuestras obligaciones.

Trabajo en equipo:

Sumar talentos, esfuerzos y conocimientos,
como una de las mas importantes

formas de trabajo.

Honestidad:
Orientar nuestra conducta hacia la rectitud,
honradez, veracidad e integridad en todo momento.

Creatividad e Innovacion:
Buscar permanentemente nuevas ideas
para mejorar nuestro producto y servicio.

Visién

Desarrollar una linea de productos de innovacién
tecnoldgica que sea reconocida en el medio
industrial a nivel nacional e internacional,
teniendo un sistema de produccién en serie

que nos garantice margenes rentables

y precios competitivos en el mercado.

Misidn

Desarrollar equipo para la fabricacion

de méquinas en general y roladoras de ldmina
con material de la mds alta durabilidad,
tecnologia e innovacion.
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Caracteristicas Estandar
de nuestras maguinas

Registro de movimientos realizados
Monitoreo mediante EASY CONTROL
Y la mas alta TECNOLOGIA

-Maquina de 8, 14, 16, 17 y 20 torres de formato.
-Velocidad de produccidn desde 10 hasta 22 mts/min,

si requiere velocidades especiales, podemos adecuarlas
segun la necesidadque se presente.

-Tecnologia de punta en la que su tren de rolado

es calculado con software especializado de origen aleman.
- Nuestras maquinas se encuentran estructuradas

con un chasis nivelado a la perfeccon, con una variacion
longitudinal de 0.5mm,

una distribucion de las distancias entre torres de rolado

y los ajustes precisos de niveladores de altura que permite
que el producto tenga una calidad especial comparable
con las mejores marcas del mercado a nivel internacional.

Easy control / Pantalla tactil:

-Registra los movimientos
realizados en la produccion
-Monitorea las horas trabajadas
-Guarda historiales que

nos permiten determinar

la furabilidad del equipo

El sisterna cuenta con los siguientes menus:

1. Programacion de ndmero de laminas a producir.

2. Programacion libre de los metros fabricados por cada ldmina.

3. Monitoreo de alarmas: motor Overload, cizalla fuera de posicién,
giro incorrecto.

4. Horometro general

5. Cantidad de cortes realizados

6. Cantidad de alarmas no atendidas correctamente.

7. Velocidad.

8.Capacidad de variacion en los cortes de +-2mm.
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KSPAN

Méquina roladora de lamina, enchapadora, transformadora, acanaladora, su proceso consiste en dar forma a una hoja de acero
liso partiendo de una bobina de [dmina la cual se monta sobre un mecanismo llamado portarollo o desembobinador de ldmina.

ARCOTECHO

Perfil ARCOTECHO
Motor 7.5 HP
Torres de formato 14,16y 20
Velocidad de rolado 16-20 MTS/MIN
Pasos de rolado 14 PASOS
Peso 11,800 KG
Alto 1M
Largo 6.7 MTS
Ancho 1.5 MTS

Panel de Control Torre Cizalla Motorreductor

5 pantallas de control Material: Aluminio 6061 T6 Material: ASTM D2 10 hp

Pantallas de control automatico
para medicién de pieza y cantidad
de piezas Resistencia a la corrosion y

Densidad: 2.7 gr/cm3
al impacto y friccién

Material de alta resistencia

3 fases + 1 neutro

220v/44v AC

al impacto Endurecimiento por templado

Pantalla de control manual en aceite mineral a 63 HRC Caja reductora 60-1
Maxima elasticidad que
evita deformaciones Disefiada para cortes finos

y especificos

Pantalla de alarmas generales Maxima temperatura
de operacion: 90°c
Sistema touchscreen Estético y ligero

Engranaje sin fin
Controlador de numero de cortes corona rectificado

de produccién
Sistema antifalla que permite

trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla

S10mm

L

285mm

203mm
178mm

B5mm 120mim i 200 120mm B5mim
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STYLDECK

Méquina roladora de lamina, enchapadora, transformadora, acanaladora,
su proceso consiste en dar forma a una hoja de acero liso partiendo de
una bobina de ldmina la cual se monta sobre un mecanismo llamado
portarollo o desembobinador de ldmina.

LOSACERO | DECK 15/25/30

Panel de Control

5 pantallas de control

Pantallas de control automatico
para medicién de pieza y cantidad
de piezas

Pantalla de control manual
Pantalla de alarmas generales

Sistema touchscreen

Controlador de numero de cortes
de produccién

Sistema antifalla que permite
trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla

Torre

Material: Aluminio 6061 T6
Densidad: 2.7 gr/cm3

Resistencia a la corrosién y
al impacto

Maxima elasticidad
que evita deformaciones

Estético y ligero

135.982]
915.95

Perfil

Paso de rolado
Velocidad de rolado
Peso

Alto

Largo

Ancho

Cizalla
Material: ASTM D2

Material de alta resistencia
al impacto y friccién

Endurecimiento por templado
en aceite mineral a 63 HRC

Disefiada para cortes finos
y especificos
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STYLDECK 25

25y 30

16-22 MTS/MIN

17,000 KG

1.2 MTS

16 MTS

1.6 MTS
Motorreductor

30 hp

3 fases + 1 neutro
220v/44v AC
Caja reductora 50-1

Méxima temperatura
de operacion: 90°c

Engranaje sin fin
corona rectificado



STUD

Maéquina de vanguardia que cuenta con 9 torres de formado, también conocida como Multi ex, disefiada para producir grandes
cantidades de per les con un minimo de personal, evitando ajustes, calibraciones constantes.
Permite producir tres y hasta cua- tro per les a la misma vez, con un mismo equipo y con una misma linea de produccion.

Panel de Control

5 pantallas de control

Pantallas de control automatico
para medicién de pieza y cantidad
de piezas

Pantalla de control manual
Pantalla de alarmas generales

Sistema touchscreen

Controlador de numero de cortes
de produccién

Sistema antifalla que permite
trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla

30
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CANAL DE CARGA

Torre

Material: Aluminio 6061 T6
Densidad: 2.7 gr/cm3

Resistencia a la corrosién y
al impacto

Maxima elasticidad que
evita deformaciones

Estético y ligero

l 32
s
CANAL LISTON

DRYWALL

Perfil

Motor

Torres de formato
Velocidad de rolado
Peso

Largo

Ancho

Alto

Cizalla
Material: ASTM D2

Material de alta resistencia
al impacto y friccién

Endurecimiento por templado
en aceite mineral a 63 HRC

Disefiada para cortes finos
y especificos

ANGULO DE AGARRE

R101/R82/R72
7.5HP

14,16y 20
12-32 MTS/MIN
4,800kG

6.7 MTS

1.5 MTS

1 MT

Motorreductor
5 hp

3 fases + 1 neutro
220v/44v AC

Caja reductora 30-1

Méxima temperatura
de operacion: 90°c

Engranaje sin fin
corona rectificado

WMRImm
ESQUINERO
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STUD

Maéquina de vanguardia que cuenta con 9 torres de formado, también conocida como Multi ex, disefiada para producir grandes
cantidades de per les con un minimo de personal, evitando ajustes, calibraciones constantes.
Permite producir tres y hasta cua- tro per les a la misma vez, con un mismo equipo y con una misma linea de produccion.

DRYWALL

Perfil R101/R82/R72
Motor 7.5HP
Torres de formato 14,16y 20
Velocidad de rolado 16-32 MTS/MIN
Peso 4.800kG
Largo 6.7 MTS
Ancho 1.5 MTS
Alto 1 MT
Panel de Control Torre Cizalla Motorreductor
5 pantallas de control Material: Aluminio 6061 T6 Material: ASTM D2 5hp
Pantallas de control automatico Densidad: 2.7 gr/cm3 Material de alta resistencia 3 fases + 1 neutro
para medicién de pieza y cantidad al impacto y friccién
de piezas Resistencia a la corrosion y 220v/44v AC
al impacto Endurecimiento por templado
Pantalla de control manual en aceite mineral a 63 HRC Caja reductora 30-1
Maxima elasticidad que
Pantalla de alarmas generales evita deformaciones Disefiada para cortes finos Méxima temperatura
y especificos de operacion: 90°c
Sistema touchscreen Estético y ligero

Engranaje sin fin
Controlador de numero de cortes corona rectificado
de produccién

Sistema antifalla que permite
trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla
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WR-18 (Hidraulica)

Méquina ultraligera por su construccidn con aleaciones de alu- minio, portatil.
Disefiada para soportar los méas exigentes climas de trabajo, es capaz de trabajar en temperaturas por encimadelos 450 C
al intemperie sin perder fuerza de traccién, algo muy importante para los cosntructores, ademas realiza el trabajo continuo

de 24hrs. sin necesidad de descansos programados.

Wiy

.gsimachinergr.cufn

Panel de Control

5 pantallas de control

Pantallas de control automatico
para medicién de pieza y cantidad
de piezas

Pantalla de control manual
Pantalla de alarmas generales

Sistema touchscreen

Controlador de numero de cortes
de produccién

Sistema antifalla que permite
trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla

Torre
Material: Aluminio 6061 T6
Densidad: 2.7 gr/cm3

Resistencia a la corrosién y
al impacto

Maxima elasticidad que
evita deformaciones

Estético y ligero

456,93

WR-18

Perfil

Motor

Sistema Hidraulico
Capacidad del tanque
Paso de rolado
Velocidad de rolado
Peso

Alto

Largo

Ancho

Cizalla
Material: ASTM D2

Material de alta resistencia
al impacto y friccién

Endurecimiento por templado
en aceite mineral a 63 HRC

Disefiada para cortes finos
y especificos

WR18 HID
18HP

45 GAL/MIN - 2500 PSI

80 LTS

9

14-18 MTS/MIN
850kG

1M

3.15 MTS

1.3 MTS

Motorreductor
1 hp

3 fases + 1 neutro
220v/44v AC

Caja reductora 30-1

Méxima temperatura
de operacion: 90°c

Engranaje sin fin
corona rectificado
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WR-18 (Eléctrica) Manual/Automatica

Maéquina ultraligera por su construccion con aleaciones de alu- minio, portatil.
Disefiada para soportar los méas exigentes climas de trabajo, es capaz de trabajar en temperaturas por encimadelos 450 C
al intemperie sin perder fuerza de traccién, algo muy importante para los cosntructores, ademas realiza el trabajo continuo

de 24hrs. sin necesidad de descansos programados.

Panel de Control

5 pantallas de control

Pantallas de control automatico
para medicién de pieza y cantidad
de piezas

Pantalla de control manual
Pantalla de alarmas generales

Sistema touchscreen

Controlador de numero de cortes
de produccién

Sistema antifalla que permite
trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla

Torre

Material: Aluminio 6061 T6
Densidad: 2.7 gr/cm3

Resistencia a la corrosién y
al impacto

Maxima elasticidad que
evita deformaciones

Estético y ligero

456,93

WR-18

Perfil

Motor

Sistema Hidraulico
Capacidad del tanque
Paso de rolado
Velocidad de rolado
Peso

Alto

Largo

Ancho

Cizalla
Material: ASTM D2

Material de alta resistencia
al impacto y friccién

Endurecimiento por templado
en aceite mineral a 63 HRC

Disefiada para cortes finos
y especificos

6249

WR18
18HP

45 GAL/MIN - 2500 PSI

80 LTS

9

14-18 MTS/MIN
850kG

1M

3.15 MTS

1.3 MTS

Motorreductor
5 hp

3 fases + 1 neutro
220v/44v AC

Caja reductora 30-1

Maxima temperatura
de operacion: 90°c

Engranaje sin fin
corona rectificado



WR-24 (Hidrédulica/Eléctrica)

Maéquina ultraligera por su construccion con aleaciones de aluminio.
Disefiada para soportar los méas exigentes climas de trabajo, es capaz de trabajar en temperaturas por encimas de los 45°%
a la intemperie sin perder fuerza de traccidn.

Panel de Control

5 pantallas de control

Pantallas de control automatico
para medicién de pieza y cantidad
de piezas

Pantalla de control manual
Pantalla de alarmas generales

Sistema touchscreen

Controlador de numero de cortes
de produccién

Sistema antifalla que permite
trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla

L —

WR-24

Perfil

Paso de rolado
Velocidad de rolado
Peso

Alto

Largo

Ancho

Cizalla

Torre

Material: Aluminio 6061 T6 Material: ASTM D2

Material de alta resistencia
al impacto y friccién

Densidad: 2.7 gr/cm3

Resistencia a la corrosion y
al impacto Endurecimiento por templado
en aceite mineral a 63 HRC
Maxima elasticidad que
evita deformaciones Disefiada para cortes finos
y especificos

Estético y ligero

—|

Ancho Variable
(12" a 24" - 30.48 a 60.96 cm)

3.8cem(1.5")
5.1 em(27)

WR24

9

14-18 MTS/MIN
850kG

M

3.15 MTS

1.3 MTS

Motorreductor
5 hp

3 fases + 1 neutro
220v/44v AC

Caja reductora 30-1

Méxima temperatura
de operacion: 90°c

Engranaje sin fin
corona rectificado
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WR-101

Méquina roladora de lamina, enchapadora, transformadora, acanaladora, su proceso consiste en dar forma a una hoja de
acero liso partiendo de una bobina de ldmina la cual se monta sobre un mecanismo llamado desembobinador de ldmina.
Esta méaquina roladora transforma el acero liso en un acero acanalado, conforméndose de acuerdo a los rodillos formadores
con los que se encuentre funcionando. Contamos con médquinas de 14, 16 y 20 torres de formado.

Panel de Control

5 pantallas de control

Pantallas de control automatico
para medicién de pieza y cantidad
de piezas

Pantalla de control manual
Pantalla de alarmas generales

Sistema touchscreen

Controlador de numero de cortes
de produccién

Sistema antifalla que permite
trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla

Torre

Material: Aluminio 6061 T6
Densidad: 2.7 gr/cm3

Resistencia a la corrosién y
al impacto

Maxima elasticidad que
evita deformaciones

Estético y ligero

1008

Teja Arquitecténica

Perfil

Motor

Torres de formato
Velocidad de rolado
Peso

Largo

Ancho

Alto

Cizalla
Material: ASTM D2

Material de alta resistencia
al impacto y friccién

Endurecimiento por templado
en aceite mineral a 63 HRC

Disefiada para cortes finos
y especificos

BN\

144

R

| —

R101/R72
7.5HP

14,16y 20
12-23 MTS/MIN
7500kG

6.7 MTS

1.5 MTS

1 MT

Motorreductor
7.5 hp

3 fases + 1 neutro
220v/44v AC

Caja reductora 60-1

Méxima temperatura
de operacion: 90°c

Engranaje sin fin
corona rectificado



CORRUGADA

Da forma a una hoja de acero liso de un carrete de hoja que estd montado en un mecanismo llamado portarrollos o

desenrollador de hojas.

Esta maquina laminadora transforma el acero liso en un acero con hendiduras, conforme a los rodillos de conformacion

con los que esté trabajando.

Panel de Control

5 pantallas de control

Pantallas de control automatico
para medicién de pieza y cantidad
de piezas

Pantalla de control manual
Pantalla de alarmas generales

Sistema touchscreen

Controlador de numero de cortes
de produccién

Sistema antifalla que permite
trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla

TN N AL NS N N NN NS

Torre

Material: Aluminio 6061 T6

Densidad: 2.7 gr/cm3

Resistencia a la corrosién y

al impacto

Maxima elasticidad que
evita deformaciones

Estético y ligero

Ancho Efectivo

O-100

Perfil

Motor

Torres de formato
Velocidad de rolado
Peso

Alto

Largo

Ancho

Cizalla
Material: ASTM D2

Material de alta resistencia

al impacto y friccién

Endurecimiento por templado
en aceite mineral a 63 HRC

Disefiada para cortes finos

v especificos

103.2 cm (En Muros)

95.3 cm (En Cubierta) |

O-100

T.9.HP

14,16y 20
16-20 MTS/MIN
7,500 KG

1M

6.7 MTS
1.5MTS

Motorreductor
7.5 hp

3 fases + 1 neutro
220v/44v AC

Caja reductora 60-1

Méxima temperatura
de operacion: 90°c

Engranaje sin fin
corona rectificado

19 mm

et
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TILE

Este equipo cuenta con un troquelador especial para marcar la gura de la teja para el dibujo del per | laminado mismas que
dan resistencia estructural. Tiene rodamientos y echas reforzadas para resistir los esfuerzos de dobleces en la ldmina dureza 37.

TILE

Perfil TILE
Motor 20 HP
Sistema hidraulico 3000 PSI
14 GAL/MIN

Tanque hidréaulico 52 GAL
Pasos 22
Variacién de corte +-2MM
Velocidad 16FT/MIN
Peso 22,000 KG

Panel de Control Torre Cizalla Motorreductor

5 pantallas de control Material: Aluminio 6061 T6 Material: ASTM D2 20 hp

Pantallas de control automatico Densidad: 2.7 gr/cm3 Material de alta resistencia 3 fases + 1 neutro

para medicién de pieza y cantidad al impacto y friccién

de piezas Resistencia a la corrosion y 220v/44v AC

al impacto Endurecimiento por templado
Pantalla de control manual en aceite mineral a 63 HRC Caja reductora 60-1
Maxima elasticidad que

Pantalla de alarmas generales evita deformaciones Disefiada para cortes finos Méxima temperatura
y especificos de operacion: 90°c

Sistema touchscreen Estético y ligero

Engranaje sin fin
Controlador de numero de cortes corona rectificado
de produccién

Sistema antifalla que permite
trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla

Ancho Efectivo

Anc.h.é Total

15
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PURLING

Este equipo cuenta con un troquelador especial para marcar la gura de la teja para el dibujo del per | laminado mismas
que dan resistencia estructural. Tiene rodamientos y echas reforzadas para resistir los esfuerzos de dobleces en la

léamina dureza 37.

Panel de Control

5 pantallas de control

Pantallas de control automatico
para medicién de pieza y cantidad
de piezas

Pantalla de control manual
Pantalla de alarmas generales

Sistema touchscreen

Controlador de numero de cortes
de produccién

Sistema antifalla que permite
trabajar la maguina en ausencia
de la pantalla

Torre
Material: Aluminio 6061 T6
Densidad: 2.7 gr/cm3

Resistencia a la corrosién y
al impacto

Maxima elasticidad que
evita deformaciones

Estético y ligero

PURLING

Peril
Motor
Sistema hidraulico

Capacidad de tanque
Pasos

Variacion

Velocidad

Peso

Cizalla
Material: ASTM D2

Material de alta resistencia
al impacto y friccién

Endurecimiento por templado

en aceite mineral a 63 HRC

Disefiada para cortes finos
y especificos

PURLING
30 HP
3000 PSI
14 GAL/MIN
52 GAL

22

+-2

16 FT/MIN
14,000 KG

Motorreductor
10 hp

3 fases + 1 neutro
220v/44v AC

Caja reductora 60-1

Maxima temperatura
de operacion: 90°c

Engranaje sin fin
corona rectificado
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CARCOIL

Es una maquina de sistema manual que permite el montaje de una bobina de lamina al portarrollo.

Pistén de Carga

Capacidad de carga
de 12 toneladas

Carrera 15 cm

Presién max 1500 PS|

Transmisién
de potencia

CARCOIL

3 Motores
Capacidad de carga
Peso

Largo

Ancho

Alto

Sist. Hidraulico
Bomba hidraulica de 7.56 PM

Motor hidréaulico de 1500 PSI

Cadena paso 80

Llantas acero 1045

Valvula monoblock manual
2 direccién
tandem max 1500 PS|

Genera movimiento
vertical (carga)

Movimiento horizontal guiado

3 HP
12 Tons
400 KG
1.22 MTS
1.2 MTS
.80 MTS
Motorreductor
3 hp
3 Fases
220v/440v
1750 RPM



SLITTER

Es una maquina cortadora cuya finalidad es convertir los rollos de lamina en rollos mas pequefios de diferentes medidas;

capacidad de entrada de 4 pies.

Navajas

Material Acero 02
Templado 58-60 HRC
Desmontables y ajustables

Soportados por flechas
de acero 1045 37 de diametro

SLITTER

Perfil

3 Motores
Capacidad de carga
Peso

Largo

Ancho

Alto

Transmision de potencia
3 hp

3 Fases

220v/440v, 2000 RPM

Caja reductora 60-1

Sprocket y cadena paso 8

SLITTER
3 HP

12 TONS
644 KG
2.06 MTS
1.17 M
1.30M

Modo de operacion
Operacién semiautoméstica
Boton de paro

Switch de avance
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Product Line
e
— e :
Somos una empresa dedicada a la fabricacion, d . —
comercializacién, innovacion, disefio y desarrollo —
de maquinaria industrial. -

o : —— f _
Enfocados en facilitar el trabajo de las empresas
involucradas en la industria, satisfaciendo asi
la necesidad de nuestros clientes y consumidores.
Al hablar de fabricacién, nos referimos a diversas —

formas y combinaciones para hacer y crear
una diversidad de productos requieridos dentro ppr—
de la industria.

o
-y
Aplicaciones de nuestras maquinas:
-Construccion industrial. " .
-Industria automotriz.
- ——

-Banca y comercio. o P
-Agricultura y ganaderia.
-Transportes y comunicaciones.
-Instalaciones esducativas y deportivas.

Somos una empresa jéven, dindmica e innovadora

que se esmera por mejorar dia con dia la calidad
de nuestra produccion, nuestros clientes, '

respaldados por nuestra capacidad de servicio y

atencion se benefician con el uso apropiado

de nuestra maquinaria.

Oficina Administrativa

C. Sierra del Laurel #206 Int. 4, Bosques del Prado Norte, Aguascalientes, Ags, México.
Cel. +52 (449) 806 5618 & Tel. +52 (449) 361 5564/63
e-mail clientes.gsi@gmail.com

Fabrica Av. Circuito Jap6n #106, Parque Industrial San Francisd® San Francisco de los Romo, Ags, Mx. | Cel. +52 (449) 806 5618




