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Centro di lavoro multipallets
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Tempera

Centro di lavoro

La storia della Comev è la storia di una conqui-
sta che non trova ostacoli, quando il lavoro è
abilità, dedizione, passione, desiderio di afferma-
zione.  È la storia di 13  operai di un’azienda già 
costruttrice di torni paralleli, che nel 1958 fondano 
la SOC. COOP. COMM trasformata nel 1971 in 
società per azioni assumendo la denominazione 
attuale. La Comev SPA è l’unica azienda nell’Italia 
centrale che produce torni paralleli tradizionali e a 
controllo numerico. Grazie ad un’intrinseca 
qualità del prodotto, sorretta dall’incisività di 
un’accorta politica commerciale, la Comev ha 
conquistato un posto di rilievo nel panorama in-
ternazionale con oltre 9.000 macchine prodotte. 
I costanti investimenti in campo tecnologico si sono 
accompagnati ad un consolidato know-how e alla 
cura artigianale con cui operano i tecnici.  Tutti i mo-
delli sono progettati e realizzati all’interno per garan-
tire un’accuratezza dei controlli sul prodotto finito. Il 
risultato è un prodotto dalla tecnologia avanzata che 
ha in sé caratteristiche di affidabilità e durata. La 
vasta gamma della produzione permette inoltre di 
fornire risposte adeguate a qualsiasi esigenza e
necessità di personalizzazione. 
Questo è il mondo Comev, un mondo profes-
sionale ed in continua evoluzione, dove la soli-
da tradizione si unisce e tiene il passo alle esi-
genze del mercato e alla spinta del progresso.

The story of Comev began with 13 ambitious and 
dedicated employees producing lathes. In 1958 
they established the Soc.Coop.Comm which 
was later converted to Comev SPA as it is known 
today. Comev is the only company in Italy and one 
of the very few companies in Europe that designs 
and manufactures all its lathes in-house in its facto-
ry situated in central Italy. Customers can therefore 
rely on a first class after sales service. Supplying 
products of the highest quality and with a successful 
marketing strategy Comev has gained an internatio-
nal reputation with the sales of over 9000 machines.
Continuing investment in technology accompanied 
by a highly skilled staff ensure Comev maintains a 
reputation as a leading supplier of conventional and 
CNC Lathes.
Comev’s design facility ensures conformity to all the 
relevant international standards and enables machi-
nes to be customised to suit customers needs.  
The highly skilled workforce guarantees machines 
that will provide accuracy, reliability and long lasting 
service.
The extensive range of Comev products provides the 
optimum choice in solving production requirements. 
Comev’s mission is to build on the traditions of the 
past and to develop and produce a range of first 
class machines that will satisfy the worlds ever 
growing requirements.





TORNIO MT LATHE MT
ALTEZZA PUNTE SUL BANCO HEIGHT OF CENTRES mm 180 180 200 200P 220 260

DISTANZA FRA LE PUNTE DISTANCE BETWEEN CENTRES mm 800 1000-1500 1000 -1500 - 2000

DIAMETRO AMMESSO SULLA SLITTA SWING OVER CROSS SLIDE mm 210 210 230 230 245 295

DIAMETRO AMMESSO SUL BANCO SWING OVER BED mm 360 360 400 400 440 520

BANCO BED

LARGHEZZA DEL BANCO WIDTH OF BED mm 260 280 320

TESTA HEADSTOCK

FORO DEL MANDRINO SPINDLE BORE mm 52 52 62

NASO DEL MANDRINO SPINDLE NOSE MOUNTING CAM LOCK 6" 6" 6"

VELOCITA’ SPEED

VELOCITA’ DEL MANDRINO NUMBER OF SPINDLE SPEEDS n. 16 16 16

VALORI SPINDLE SPEED giri/1' 1600 1600 1600

AVANZAMENTI E FILETTATURE FEEDS AND THREADS

72 AVANZAMENTI LONGITUDINALI 72 LONGITUDINAL FEEDS mm/rev 0.50-4.45 0.50-4.45 0.50-4.45

72 AVANZAMENTI TRASVERSALI 72 CROSS FEEDS mm/rev 0.25-2.25 0.25-2.25 0.25-2.25

54 PASSI WHITWORT 54 WITWORTH PITCHES TPI 1-56 1-56 1-56

54 PASSI METRICI 54 METRIC  PITCHES mm 0.5-28 0.5-28 0.5-28

54 PASSI ENGLISH 54 ENGLISH  PITCHES inch 1/32-1" 1/32-1" 1/32-1"

54 PASSI MODULARI 54 MODULAR  PITCHES mm 0.25-14 0.25-14 0.25-14

54 PASSI PITCH 54 DIAMETRAL PITCHES D.P. 2-112 2-112 2-112

SLITTA TRASVERSALE CROSS SLIDE

LUNGHEZZA LENGTH mm 400 470 570

LARGHEZZA WIDTH mm 150 180 180

CORSA MASSIMA MAXIMUM STROKE mm 200 235 260

SLITTA PORTAUTENSILI TOP  SLIDE

LUNGHEZZA LENGTH mm 260 260 310

LARGHEZZA WIDTH mm 120 120 120

CORSA MASSIMA MAXIMUM STROKE mm 150 150 195

ANGOLO DI ROTAZIONE ROTATION ANGLE Degrees 360 360 360

CONTROTESTA TAILSTOCK

DIAMETRO DEL CANOTTO QUILL DIAMETER mm 48 58 62

LUNGHEZZA DEL CANOTTO QUILL LENGHT mm 225 265 315

CORSA MASSIMA DEL CANOTTO MAXIMUM STROKE OF QUILL mm 120 120 200

CONO DELLA PUNTA QUILL TAPER C.M. - MK 4 4 4

MOTORE SPINDLE MOTOR

POTENZA POWER Kw 4 4 5.5

Accessori in dotazione:
Disco menabrida, platorello autocentrante, lunetta fissa, lunetta mobile, punte fisse, bussola di riduzione del cono mandrino, serie di chiavi a 
barra esagonale, elettropompa ed impianto per liquido refrigerante, schermo antinfortunistico in acciaio, riparo paraspruzzi posteriore in lamiera, 
manualistica completa.

Standard Equipment:
Drive plate, adapter for chuck, steady rest, follow rest, dead centres, taper spindle reducing bush, series of set screw wrenches, coolant system, 
safety screen in steel, rear splash guard, manual instruction.



TORNIO CM LATHE CM
ALTEZZA PUNTE SUL BANCO HEIGHT OF CENTRES mm 260 300 350 400

DIAMETRO AMMESSO SUL BANCO SWING OVER BED mm 520 600 700 800

DISTANZA FRA LE PUNTE DISTANCE BETWEEN CENTRES mm 1000 – 1500 – 2000 – 3000 - 4000

DIAMETRO AMMESSO SULLA SLITTA SWING OVER CROSS SLIDE mm 310 380 480 580

BANCO BED

LARGHEZZA DEL BANCO WIDTH OF BED mm 400 400 400 400

TESTA HEADSTOCK

FORO DEL MANDRINO SPINDLE BORE mm 110 110 110 110

NASO DEL MANDRINO  SPINDLE NOSE MOUNTING CAM LOCK  8" 8" 8" 8"

VELOCITA’ SPEED

VELOCITA’ DEL MANDRINO NUMBER OF SPINDLE SPEEDS n. 16 16 16 16

VALORI SPINDLE SPEED giri/1' 1610 1610 1610 1610

AVANZAMENTI E FILETTATURE FEEDS AND THREADS

72 AVANZAMENTI LONGITUDINALI 72 LONGITUDINAL FEEDS mm/rev 0.50-4.45 0.50-4.45 0.50-4.45 0.50-4.45

72 AVANZAMENTI TRASVERSALI 72 CROSS FEEDS mm/rev 0.25-2.25 0.25-2.25 0.25-2.25 0.25-2.25

54 PASSI WHITWORT 54 WITWORTH PITCHES TPI 1-56 1-56 1-56 1-56

54 PASSI METRICI 54 METRIC PITCHES mm 0.5-28 0.5-28 0.5-28 0.5-28

54 PASSI ENGLISH 54 ENGLISH PITCHES inch 1/32-1" 1/32-1" 1/32-1" 1/32-1"

54 PASSI MODULARI 54 MODULAR PITCHES mm 0.25-14 0.25-14 0.25-14 0.25-14

54 PASSI PITCH 54 DIAMETRAL PITCHES D.P. 2-112 2-112 2-112 2-112-

SLITTA TRASVERSALE CROSS SLIDE

LUNGHEZZA LENGTH mm 650 650 650 650

LARGHEZZA WIDTH mm 250 250 250 250

CORSA MASSIMA MAXIMUM STROKE mm 330 410 460 510

SLITTA PORTAUTENSILI TOP SLIDE

LUNGHEZZA LENGTH mm 320 320 390 390

LARGHEZZA WIDTH mm 140 145 145 175

CORSA MASSIMA MAXIMUM STROKE mm 200 200 240 240

ANGOLO DI ROTAZIONE ROTATION ANGLE Degrees 360° 360° 360° 360°

CONTROTESTA TAILSTOCK

DIAMETRO DEL CANOTTO QUILL DIAMETER mm 100 100 100 100

LUNGHEZZA DEL CANOTTO QUILL LENGHT mm 490 490 490 490

CORSA MASSIMA DEL CANOTTO MAXIMUM QUILL STROKE mm 300 300 300 300

CONO DELLA PUNTA QUILL TAPER C.M. - MK 5 5 5 5

MOTORE SPINDLE MOTOR

POTENZA POWER Kw 7,5 7,5 9,2 9,2

Accessori in dotazione:
Disco menabrida, platorello autocentrante, lunetta fissa, lunetta mobile, punte fisse, bussola di riduzione del cono mandrino, serie di chiavi a barra 
esagonale, elettropompa ed impianto per liquido refrigerante, schermo antinfortunistico in acciaio, rapidi in d.p. 2000-3000-4000,  riparo paraspruzzi 
posteriore in lamiera fino a d.p. 2000 mm., manualistica completa.
Standard Equipment:
Drive plate, adapter for chuck, steady rest, follow rest, dead centres, taper spindle reducing bush, series of set screw wrenches, coolant system, 
safety screen in steel, rapid travel longitudinal and cross for 2000-3000-4000 b.c., rear splash guard, until 2000 b.c., manual instruction.



 TORNIO PICOtre T LATHE PICOtre T 380 450 500 550

ALTEZZA PUNTE SUL BANCO HEIGHT OF CENTRES mm 380 450 500 550

DISTANZA FRA LE PUNTE DISTANCE BETWEEN CENTRES mm 2000-3000-4000-6000-8000-9000-10000

DIAMETRO AMMESSO SUL BANCO SWING OVER BED mm 760 860 1000 1100

DIAMETRO AMMESSO SULLA SLITTA SWING OVER  CROSS SLIDE mm 420 560 660 760

BANCO BED
LARGHEZZA DEL BANCO WIDHT OF BED mm 550

TESTA HEADSTOCK
FORO DEL MANDRINO SPINDLE BORE mm 130 (160) 130 (160 - 230)

NASO DEL MANDRINO  SPINDLE NOSE MOUNTING CAM LOCK 11” (ASA11”) 11” (ASA 11” - ASA 15”)

VELOCITA’ DEL MANDRINO VARIABILE VARIABLE SPEED OF SPINDLE
I GAMMA I RANGE rpm 14 – 140

II GAMMA II RANGE rpm 140 – 420 

III GAMMA III RANGE rpm 420– 1000 (420-800 / 420-500)

AVANZAMENTI E FILETTATURE FEEDS AND THREADS
72 AVANZAMENTI LONGITUDINALI 72 LONGITUDINAL FEEDS mm/rev 0.50-4.45 0.50-4.45 0.50-4.45 0.50-4.45

72 AVANZAMENTI TRASVERSALI 72 CROSS FEEDS mm/rev 0.25 - 2.25 0.25 - 2.25 0.25 - 2.25 0.25 - 2.25

54 PASSI WHITWORT 54 WITWORTH PITCHES TPI 1 - 56 1 - 56 1 - 56 1 - 56

54 PASSI METRICI 54 METRIC  PITCHES mm 0.5 - 28 0.5 - 28 0.5 - 28 0.5 - 28

54 PASSI ENGLISH 54 ENGLISH  PITCHES inch 1/32 - 1” 1/32 - 1” 1/32 - 1” 1/32 - 1”

54 PASSI MODULARI 54 MODULAR  PITCHES mm 0.25 - 14 0.25 - 14 0.25 - 14 0.25 - 14

54 PASSI PITCH 54 DIAMETRAL PITCHES D.P. 2 - 112 2 - 112 2 - 112 2 - 112

CONTROTESTA TAILSTOCK
DIAMETRO DEL CANOTTO QUILL DIAMETER mm 115

CORSA MASSIMA DEL CANOTTO MAXIMUM STROKE OF QUILL mm 300

CONO DELLA PUNTA QUILL TAPER morse 6

SLITTA TRASVERSALE CROSS SLIDE
LUNGHEZZA LENGHT mm. 900

LARGHEZZA WIDTH mm. 300

CORSA MASSIMA MAXIMUM STROKE mm 505

SLITTA PORTAUTENSILI TOP SLIDE
LUNGHEZZA LENGHT mm. 450

LARGHEZZA WIDTH mm. 185

CORSA MASSIMA MAXIMUM STROKE mm 250

ANGOLO DI ROTAZIONE ROTATION ANGLE degrees 180

MOTORE SPINDLE MOTOR
POTENZA POWER Kw 22

PESO DEI TORNI MACHINE WEIGHTS

PESO WEIGHT Kg 8000 - 16000

Accessori in dotazione:
Motore servo-ventilato ed azionamento per variazione dei giri tramite potenziometro, visualizzatore dei giri del mandrino, rapidi, punte fisse, bussola 
di riduzione del cono mandrino, serie di chiavi a barra esagonale, elettropompa ed impianto per liquido refrigerante, schermo antinfortunistico in 
acciaio, riparo paraspruzzi posteriore in lamiera con illuminazione zona lavoro, lubrificazione guide automatica, manualistica completa.
Standard Equipment:
Variable speed spindle drive, SIEMENS inverter, spindle speed display, rapid travel longitudinal and cross, dead centres, taper spindle reducing 
bush, series of set screw wrenches, coolant system, safety screen in steel, rear splash guard with lamp, automatic lubrication, manual instruction.



 TORNIO TITANO T LATHE TITANO T 500 550 600 650 700

ALTEZZA PUNTE SUL BANCO HEIGHT OF CENTRES mm 500 550 600 650 700

DISTANZA FRA LE PUNTE DISTANCE BETWEEN CENTRES mm 2000-3000-4000-6000-8000-9000-10000

DIAMETRO AMMESSO SUL BANCO SWING OVER BED mm 1000 1100 1200 1300 1400

DIAMETRO AMMESSO SULLA SLITTA SWING OVER  CROSS SLIDE mm 620 720 820 920 1020

BANCO BED
LARGHEZZA DEL BANCO WIDHT OF BED mm 690

TESTA HEADSTOCK
FORO DEL MANDRINO SPINDLE BORE mm 160 (230)

NASO DEL MANDRINO  SPINDLE NOSE MOUNTING ASA 11” (15”)

VELOCITA’ DEL MANDRINO VARIABILE VARIABLE SPEED OF SPINDLE
I GAMMA I RANGE rpm 14 – 140

II GAMMA II RANGE rpm 140 – 420 

III GAMMA III RANGE rpm 420 – 800 (420-500)

AVANZAMENTI E FILETTATURE FEEDS AND THREADS
72 AVANZAMENTI LONGITUDINALI 72 LONGITUDINAL FEEDS mm/rev 0.50-4.45 0.50-4.45 0.50-4.45 0.50-4.45 0.50-4.45

72 AVANZAMENTI TRASVERSALI 72 CROSS FEEDS mm/rev 0.25 - 2.25 0.25 - 2.25 0.25 - 2.25 0.25 - 2.25 0.25 - 2.25

54 PASSI WHITWORT 54 WITWORTH PITCHES TPI 1 - 56 1 - 56 1 - 56 1 - 56 1 - 56

54 PASSI METRICI 54 METRIC  PITCHES mm 0.5 - 28 0.5 - 28 0.5 - 28 0.5 - 28 0.5 - 28

54 PASSI ENGLISH 54 ENGLISH  PITCHES inch 1/32 - 1” 1/32 - 1” 1/32 - 1” 1/32 - 1” 1/32 - 1”

54 PASSI MODULARI 54 MODULAR  PITCHES mm 0.25 - 14 0.25 - 14 0.25 - 14 0.25 - 14 0.25 - 14

54 PASSI PITCH 54 DIAMETRAL PITCHES D.P. 2 - 112 2 - 112 2 - 112 2 - 112 2 - 112

CONTROTESTA TAILSTOCK
DIAMETRO DEL CANOTTO QUILL DIAMETER mm 140

CORSA MASSIMA DEL CANOTTO MAXIMUM STROKE OF QUILL mm 300

CONO DELLA PUNTA QUILL TAPER morse 6

SLITTA TRASVERSALE CROSS SLIDE
LUNGHEZZA LENGHT mm. 900

LARGHEZZA WIDTH mm. 330

CORSA MASSIMA MAXIMUM STROKE mm 750

SLITTA PORTAUTENSILI TOP SLIDE
LUNGHEZZA LENGHT mm. 685

LARGHEZZA WIDTH mm. 250

CORSA MASSIMA MAXIMUM STROKE mm 350

ANGOLO DI ROTAZIONE ROTATION ANGLE degrees 180

MOTORE SPINDLE MOTOR
POTENZA POWER Kw 30

PESO DEI TORNI MACHINE WEIGHTS

PESO WEIGHT Kg 9000 - 20000

Accessori in dotazione:
Motore servo-ventilato ed azionamento per variazione dei giri tramite potenziometro, visualizzatore dei giri del mandrino, rapidi, punte fisse, 
bussola di riduzione del cono mandrino, serie di chiavi a barra esagonale, elettropompa ed impianto per liquido refrigerante, schermo antinfortunistico 
in acciaio, riparo paraspruzzi posteriore in lamiera con illuminazione zona lavoro, lubrificazione guide automatica, manualistica completa.
Standard Equipment:
Variable speed spindle drive, SIEMENS inverter, spindle speed display, rapid travel longitudinal and cross, dead centres, taper spindle reducing 
bush, series of set screw wrenches, coolant system, safety screen in steel, rear splash guard with lamp, automatic lubrication, manual instruction.



TORNIO CDR 20 LATHE CDR 20
MASSIMO DIAMETRO ROTANTE MAX. SWING OVER DIAMETER mm 450

MASSIMO DIAMETRO TORNIBILE  MAX. MACHINING DIAMETER mm 300

MASSIMA LUNGHEZZA TORNIBILE MAX. MACHINING LENGHT mm 400 - (600 OPT)

PASSAGGIO BARRA  BAR CAPACITY mm 50

MANDRINO SPINDLE

NASO MANDRINO SPINDLE TYPE (NOSE) ASA 6”

VELOCITÀ  SPEED Rpm 4200

DIAMETRO AUTOCENTRANTE CHUCK DIAMETER mm 210

POTENZA MOTORE MOTOR POWER Kw 11

CORSA ASSI STROKE

ASSE X X AXIS mm 170

ASSE Z Z AXIS mm 460

AVANZAMENTI RAPIDI RAPID

ASSE X X AXIS mm/min 30000

ASSE Z Z AXIS mm/min 20000

TORRETTA PORTAUTENSILI TURRET

STAZIONI NR. OF TOOLS nr. 8

TIPO UTENSILE TYPE OF TOOLS VDI 40

CONTROPUNTA TAILSTOCK 

POSIZIONAMENTO POSITIONING tipo MANUALE / MANUAL

CONO DELLA PUNTA QUILL TAPER CM 4

Accessori in dotazione:
Unità CNC software “LATHE ++”, mandrino idraulico ø 210 passaggio barra totale 50 mm, torretta elettrica ad 8 posizioni VDI 40, contropunta 
idraulica, evacuatore di trucioli, impianto refrigerante.

Standard Equipment
Cnc unit “LATHE ++”, hydraukic chuck ø 210 bar capacity 50 mm, electric turret 8 position VDI 40, hydraulic tailstock, chip conveyor, coolant system.



TORNIO SPEED LATHE SPEED 21 22 26

ALTEZZA PUNTE SUL BANCO HEIGHT OF CENTRES mm 210 220 260

DISTANZA FRA LE PUNTE DISTANCE BETWEEN CENTRES mm 950 1500-2000 1000-1500-2000

DIAMETRO AMMESSO SUL BANCO SWING OVER BED mm 420 440 520

DIAMETRO AMMESSO SULLA SLITTA SWING OVER CROSS SLIDE mm 160 185 265

TESTA HEADSTOCK

FORO MANDRINO SPINDLE BORE mm 62 62 62-110

ATTACCO MANDRINO SPINDLE NOSE MOUNTING ASA 6" TYPE 2 CL 6" CL 6" - CL 8"

MOTORE MOTOR

POTENZA MOTORE MANDRINO SPINDLE MOTOR POWER Kw 10,7 10,7 10,7

VELOCITA’ SPEED

GIRI MANDRINO SPINDLE SPEED U/min 0~3500 (4500 
OPT)

0~2000 (3000 
OPT)

0~2000 (3000 
OPT)

ASSI AXIS

SPINTA ASSE X X AXIS CONTINUOUS THRUST daN 250 250 250

SPINTA ASSE Z Z AXIS CONTINUOUS THRUST daN 500 500 500

MOVIMENTO RAPIDO ASSE X - Z Z-X AXIS RAPID TRAVERSE m/min 25 15 15

CONTROTESTA TAILSTOCK

DIAMETRO CANOTTO CONTROTESTA QUILL DIAMETER mm 80 80 80

CONO MORSE CONTROTESTA QUILL TAPER cm 5 5 5

PESO WEIGHT

PESO COMPLESSIVO WEIGHT Kg 2200 2500/2700 2400/2600/2800

Accessori in dotazione:
Unità CNC software “LATHE ++” , Albero mandrino con passaggio barra mm. 62, opzionale mm.110, motori ed azionamenti in c.a. brushless, 
guide carro rivestite di materiale antifrizione, lubrificazione assi e viti a ricircolo di sfere del tipo forzato ad intervento automatico
viti a ricircolo di sfere di precisione e rettificate, carenatura completa con anta scorrevole ed illuminazione zona lavoro, Impianto refrigerante 
completo di vasca raccogli trucioli estraibile con ruote, punte fisse, bussola di riduzione del cono mandrino, serie di chiavi a barre 
esagonali,lunetta fissa e mobile,  libro istruzione e manutenzione. , Corso di programmazione interfaccia LATHE presso COMEV per n. 2 giorni. 
Standard Equipment:
Cnc unit “LATHE ++”, spindle motor and axis motor in A.C. , spindle nose CAM LOCK or ASA connection, automatic lubrication, fully enclosed guard 
with light, coolant system, steady rest and follow rest, removable chip bin on wheels, low tension control panel, dead centres,taper reducing bush, 
manual instruction



TORNIO PICOdue LATHE PICOdue 260 300 350 400

ALTEZZA PUNTE SUL BANCO HEIGHT OF CENTRES mm 260 300 350 400

DISTANZA FRA LE PUNTE DISTANCE BETWEEN CENTRES mm 1000 - 1500 - 2000 - 3000 - 4000

DIAMETRO AMMESSO SUL BANCO SWING OVER BED mm 520 600 700 800

DIAMETRO AMMESSO SULLA SLITTA SWING OVER CROSS SLIDE mm 285 360 460 560

LARGHEZZA DEL BANCO WIDHT OF BED mm 400 400 400 400

TESTA HEADSTOCK

FORO DEL MANDRINO SPINDLE BORE mm 110 (opt. 130)

NASO DEL MANDRINO  SPINDLE NOSE MOUNTING CAM LOCK  8" (opt. 11" x D. 130)

VELOCITA’ SPEED

VELOCITA’ DEL MANDRINO SPINDLE SPEED rpm 0 – 2000 (0 – 1500)

MOTORE MOTOR

POTENZA MANDRINO SPINDLE MOTOR POWER Kw 16,8/12,5 24/18 24/18 24/18

ASSI AXIS

MOVIMENTO RAPIDO ASSE X - Z Z-X AXIS RAPID TRAVERSE m/min 10

SPINTA CONTINUATIVA ASSE Z Z AXIS CONTINUOUS THRUST Kg 1200

SPINTA CONTINUATIVA ASSE X X AXIS CONTINUOUS THRUST Kg 400

CONTROTESTA TAILSTOCK

DIAMETRO DEL CANOTTO QUILL DIAMETER mm 100 100 100 100

LUNGHEZZA DEL CANOTTO QUILL LENGHT mm 490 490 490 490

CORSA MASSIMA DEL CANOTTO MAXIMUM STROKE OF QUILL mm 300 300 300 300

CONO DEL CANOTTO QUILL TAPER morse n. 5 5 5 5

PESO WEIGHT

1000 1000 kg 5200 5300 5400 5500

1500 1500 kg 5400 5500 5600 5700

2000 2000 kg 5800 5900 6000 6100

3000 3000 kg 6600 6700 7000 7200

4000 4000 kg 7400 7500 8000 8200

RUMOROSITA’ NOISE LEVEL

VALORE (UNI 7712) NOISE LEVEL (UNI 7712) dBA 68 68 68 68

Accessori in dotazione:
Unità CNC software “LATHE ++”, Albero mandrino con passaggio barra mm.110, opzionale mm.130, Motori ed azionamenti in c.a. brushless
guide carro rivestite di materiale antifrizione, lubrificazione assi e viti a ricircolo di sfere del tipo forzato ad intervento automatico
viti a ricircolo di sfere di precisione e rettificate, carenatura completa con anta scorrevole ed illuminazione zona lavoro, impianto 
refrigerante completo di vasca raccogli trucioli estraibile con ruote, punte fisse, bussola di riduzione del cono mandrino, serie di chiavi a barre 
esagonali, lunetta fissa e mobile, libro istruzione e manutenzione. corso di programmazione interfaccia LATHE presso COMEV per n. 2 giorni.
Standard Equipment:
Cnc unit “LATHE ++”, spindle motor and axis motor in A.C., spindle nose CAM LOCK or ASA connection, automatic lubrication, fully enclosed guard 
with light, coolant system, steady rest and follow rest, removable chip bin on wheels, low tension control panel. Dead centres, taper reducing bush, 
manual instruction



TORNIO PICOtre LATHE PICOtre 38 43 50 55

ALTEZZA PUNTE SUL BANCO HEIGHT OF CENTRES mm 380 430 500 550

DISTANZA FRA LE PUNTE DISTANCE BETWEEN CENTRES mm 2000-3000-4000-5000-6000-7000-8000-9000-10000

DIAMETRO AMMESSO SUL BANCO SWING OVER BED mm 760 860 1000 1100

DIAMETRO AMMESSO SULLA SLITTA SWING OVER CROSS SLIDE mm 420 520 660 760

LARGHEZZA DEL BANCO WIDHT OF BED mm 550

TESTA HEADSTOCK

FORO DEL MANDRINO SPINDLE BORE mm 130 /160 130/160/230 130/160
230/310

NASO DEL MANDRINO  SPINDLE NOSE MOUNTING C.L. 11” (ASA11”) C.L. 11”
ASA 11” / ASA15”

C.L. 11”/ASA 11” 
ASA15”/ ASA20”

VELOCITA’ MANDRINO SPEED OF SPINDLE

I GAMMA I RANGE rpm 0 – 130

II GAMMA II RANGE rpm 0 – 390 

III GAMMA III RANGE rpm 0 – 1200 (0-800 / 0-500)

CONTROTESTA TAILSTOCK

DIAMETRO DEL CANOTTO QUILL DIAMETER mm 115

CONO DEL CANOTTO QUILL TAPER CM 6

ASSI AXIS

SPINTA ASSE X X AXIS THRUST daN 1000

SPINTA ASSE Z Z AXIS THRUST daN 2000

RAPIDI FINO D.P. 4000 X-Z RAPID UNTIL D.P. 4000 X-Z m/min 7-15

RAPIDI OLTRE D.P. 4000 X-Z RAPID OVER D.P. 4000 X-Z m/min 7-10

MOTORE MOTOR

MOTORE MANDRINO SPINDLE MOTOR POWER Kw 39

PESO WEIGHT

PESO COMPLESSIVO WEIGHT Kg 9.000/19.000

Accessori in dotazione:
Unità CNC software “LATHE ++”, albero mandrino con passaggio barra mm.130, opzionale mm.160-230-315, motori ed azionamenti in c.a. 
Brushless, guide carro rivestite di materiale antifrizione, lubrificazione assi e viti a ricircolo di sfere del tipo forzato ad intervento automatico, viti a 
ricircolo di sfere di precisione e rettificate, carenatura completa con anta scorrevole ed illuminazione zona lavoro, impianto refrigerante completo di 
vasca raccogli trucioli estraibile con ruote, punte fisse, bussola di riduzione del cono mandrino, serie di chiavi a barre esagonali, libro istruzione e 
manutenzione.Corso di programmazione interfaccia LATHE presso COMEV per n. 2 giorni.
Standard Equipment:
Cnc unit “LATHE ++”, spindle motor and axis motor in A.C., spindle nose CAM LOCK or ASA connection, automatic lubrication, fully enclosed 
guard with light, coolant system, removable chip bin on wheels, low tension control panel. Dead centres,taper reducing bush, Manual instruction



TORNIO TITANO CNC LATHE TITANO CNC 50 55 60 65 70

ALTEZZA PUNTE SUL BANCO HEIGHT OF CENTRES mm 500 550 600 650 700

DISTANZA FRA LE PUNTE DISTANCE BETWEEN CENTRES mm 2000-3000-4000-5000-6000-7000-8000-9000-10000

DIAMETRO AMMESSO SUL BANCO SWING OVER BED mm 1000 1100 1200 1300 1400

DIAMETRO AMMESSO SULLA SLITTA SWING OVER CROSS SLIDE mm 620 720 820 920 1020

LARGHEZZA DEL BANCO WIDHT OF BED mm 690

TESTA HEADSTOCK

FORO DEL MANDRINO SPINDLE BORE mm 160 - 230 160 - 230 - 310 - 405

NASO DEL MANDRINO  SPINDLE NOSE MOUNTING ASA 11” - 15” 11” - 15” - 20” - 28”

VELOCITA’ MANDRINO VARIABLE SPEED OF SPINDLE

I GAMMA I RANGE rpm 0-110

II GAMMA II RANGE rpm 0-330

III GAMMA III RANGE rpm 0-800 (0 - 500)

CONTROTESTA TAILSTOCK

DIAMETRO DEL CANOTTO QUILL DIAMETER mm 140

CONO DEL CANOTTO QUILL TAPER CM 6

ASSI AXIS

SPINTA ASSE X X AXIS THRUST daN 1000

SPINTA ASSE Z Z AXIS THRUST daN 2000

RAPIDI FINO D.P. 4000 X-Z RAPID UNTIL D.P. 4000 X-Z m/min 7-15

RAPIDI OLTRE D.P. 4000 X-Z RAPID OVER D.P. 4000 X-Z m/min 7-10

MOTORE MOTOR

MOTORE MANDRINO SPINDLE MOTOR POWER Kw 39

PESO WEIGHT

PESO COMPLESSIVO WEIGHT Kg 12.000/20.000

Accessori in dotazione:
Unità CNC software “LATHE ++”, albero mandrino con passaggio barra mm.160, opzionale mm.230-310-405, motori ed azionamenti in 
c.a.Brushless, guide carro rivestite di materiale antifrizione, lubrificazione assi e viti a ricircolo di sfere del tipo forzato ad intervento automatico
viti a ricircolo di sfere di precisione e rettificate, carenatura completa con anta scorrevole ed illuminazione zona lavoro
Impianto refrigerante completo di vasca raccogli trucioli estraibile con ruote, punte fisse, bussola di riduzione del cono mandrino,
serie di chiavi a barre esagonali, libro istruzione e manutenzione. Corso di programmazione interfaccia LATHE presso COMEV per n. 2 giorni.
Standard Equipment:
Cnc unit “LATHE ++”, spindle motor and axis motor in A.C., spindle nose CAM LOCK or ASA connection, automatic lubrication, fully enclosed 
guard with light, coolant system, removable chip bin on wheels, low tension control panel. Dead centres,taper reducing bush, manual instruction.



TORNIO URANO LATHE URANO 550 650 700 800 900 1000 1100

ALTEZZA PUNTE SUL BANCO HEIGHT OF CENTRES mm 550 650 700 800 900 1000 1100

DISTANZA FRA LE PUNTE DISTANCE BETWEEN CENTRES mm da 2000 a 12000

DIAMETRO AMMESSO SUL BANCO SWING OVER BED mm 1015 1200 1290 1475 1660 1845 2030

DIAMETRO AMMESSO SUL CARRO SWING OVER SLIDE mm 850 1000 1095 1270 1455 1645 1835

LARGHEZZA DEL BANCO WIDHT OF BED mm 1400

APPOGGIO A TERRA WITH OF BED ON THE FLOOR mm 1700

CORSA MASSIMA DEL 
TRASVERSALE

MAX STROKE X ACHSE mm 750

FORO DEL MANDRINO SPINDLE BORE mm 230 (320)

NASO DEL MANDRINO SPINDLE NOSE MOUNTING ASA 15"(20”)

VELOCITA' (3 GAMME) SPINDLE SPEED rpm 0-500

POTENZA MOTORE MANDRINO SPINDLE MOTOR POWER Kw 57 (S1) – 100 (S6 30%)

MOVIMENTO RAPIDO ASSE Z-X RAPID X-Z m/min 12

SPINTA CONTINUATIVA ASSE Z Z AXIS THRUST daN 4000

SPINTA CONTINUA ASSE X X AXIS THRUST daN 3000

DIAMETRO DEL CANOTTO ROTANTE DIAMETRE OF ROTARY SLEEVE mm 300

PESO WEIGHT Kg da 25000 a 70000

Accessori in dotazione:
Unità CNC software “LATHE ++”, Albero mandrino con passaggio barra mm.230, opzionale mm.320, motori ed azionamenti in c.a. Brushless
guide carro rivestite di materiale antifrizione, lubrificazione assi e viti a ricircolo di sfere del tipo forzato ad intervento automatico
viti a ricircolo di sfere di precisione e rettificate, carenatura completa con anta scorrevole ed illuminazione zona lavoro
impianto refrigerante completo di vasca raccogli trucioli estraibile con ruote, Punte fisse, bussola di riduzione del cono mandrino,
serie di chiavi a barre esagonali, libro istruzione e manutenzione. Corso di programmazione interfaccia LATHE presso COMEV per n. 2 giorni.
Standard Equipment:
Cnc unit “LATHE ++”, spindle motor and axis motor in A.C., spindle nose CAM LOCK or ASA connection, automatic lubrication, fully enclosed 
guard with light, coolant system, removable chip bin on wheels, low tension control panel. Dead centres,taper reducing bush, manual instruction.



CNC Z32
La Comev in collaborazione da 15 anni 
con la D.Electron di Firenze produttore 
di cnc installa sulle proprie macchine un 
potente controllo numerico basato su 
PC Windows che permette un approccio
immediato dell’operatore grazie al softwa-
re conversazionale sviluppato continua-
mente seguendo le esigenze di lavoro di 
tutti i nostri clienti. La semplicità legata 
alla elevata potenza e personalizzazione 
sono un punto di forza in un mercato 
dove la qualità e le prestazioni fanno la 
differenza. Nell’ottica di essere sempre 
vicino al cliente finale Comev è in grado 
di personalizzare le proprie macchine ed 
il software per risolvere lavorazioni parti-
colari. Un display touch screen a colori 
da 15 pollici, tastiera estesa, mouse, 
Usb Hard disk di notevoli dimensioni e 
aggiornamenti software periodicamente 
disponibili per una macchina sempre
innovativa
	

Z32 CNC

Comev in cooperation with D. Electron in 

Florence have over the last 15 years deve-

loped powerful windows based control. It uti-

lizes conversational software, a 15” colored 

touch screen and an extended keyboard 

that enables fast and efficient user friendly 

programming. Using this control Comev are 

able to complement their frexible lathe de-

sign and manufacturing facility by persona-

lizing the control software to client individual 

special requirements.

The control as a standard feature anables 

the use of “Manual Mode“. The machine 

can then to be used ass a manual lathe 

with individual control of axes and spindle 

rotation for sensitive repair work and where 

CNC auto programme control with the do-

ors closed is not pratical.

Fanuc or Siemens CNC control can be 

offered as an alternative if required.  
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