Especificaciones Técnicas

Equivalencias para Tratamientos Térmicos

/- DIN
GRADO | o1

SAE 289

MATERIAL

Diametro

Dureza Rockwell

Aceros

Nominal Min. Max.

recomendados

4,6

Acero
de bajo
o medio
carbono

1/4-1v| 70 RB

90 RB

E 920

58

Acero
de bajo
o medio
carbono

1/4-3/4

80RB [100 RB
3/4-112) 70 RB |100 RB

8,8

0 O O-

Acero de
medio
carbono

revenido

templado y 1-1%

1/4-1 | 25RC
19RC

34RC

H1
VCN?

10,9

-

Acero
aleado
de medio
carbono
templado y
revenido

1/4-1% | 33RC

39Rc | VCN!

VCL'

12,9

(
D=

Acero
aleado
de medio
carbono
templado y
revenido

1/4-1% | 39RC

44 RC

VCN'
veL'

Resistencia a la Resistenciaala| Alargamiento de
Bulén Marcaenla|l Traccion en Dureza Traccion en rotura
Norma Cabeza Kg/mm2 Mpa en % min.
DIN 267 1 \ 78 - 95
el al @ 50/70 HRB 490 - 686 20
DIN 267 1 ) 18- 31
e 80/100 HRC 794 - 981 12
DIN267 | [* ) 100/120 27-38 | 9811177 9
Grado 10.9 \ / HRC
DIN 267 7 \ 34-39
Gt 6 WQ‘ 120/ 140 HRC 1177 -1373 8
SAE J 429 25-34
Grado 5 @ 84 HRC 824 14
SAE J 429 ; 33-39
Grado 8 @ 105 Min HRC 1030 12
ASTM 69 - 95
A397 B O 42,32 HRB 415 18
ASTM r \ 24-30
A 193 B7 Q 87,90 HRC 862 16
L () 73,83 Min 23-35 724 14
A 325 A J ’ HRC
ASTM 7 N
1 11 -38 HR 1 - 117
A 490 \ Ads0 ] 05,5/119,3 | 33-38 HRC 035 0 14

Segun norma SAE J 429

1 Requiere de tratamiento térmico
adicional de temple y revenido.

2 No requiere de tratamiento térmico
adicional (pues ya vienen bonificados
con la dureza necesaria).

Propiedades
Fisicas

Especificaciones Técnicas

APRIETE DE PERNOS - TORQUE

GRILLETE TIPO ANCLA grados SAE 2 2 5 5 7 7 8 8
Carga de| Peso Diametro | Hilos por con con con con
no(vlv:‘i;-al tr(r:ba;o a:’kro)x. i (mcm, R PRy i (,,,G,,., Pulgadas [ pulgada SECO| pceite | SECO| Aceite | SECO| aceite | SECO| Aceite
on| g|
5/8 | 325 | o8| 27 | 59 | 38 [ 19 | 61 [ 106 | 43 1/4 2 4 3 8 6 10 8 12 9
3/ | 475 | 1.2 | 32 | 70 | 46 | 22 | 71 [ 126 | 51 1/4 28 6 4 10 7 12 9 14 110
7/8 6.5 18 | 37 | 81 | 53 | 26 | 84 | 148 | 58
4 85 | 25 | 43 | 94 | 60 | 29 | 95 | 167 | e8 5/16 18 9 ! 17 13 2 16 25 18
11/8 | 95 | 37 | 46 | 103 | 68 | 32 | 108 | 190 | 74 - v 5/16 24 12 9 19 14 24 |18 29 |20
11/4 | 12 53 | 52 | 115 | 76 | 35 | 119 | 210 | 83
13/8 | 135 | 7.1 | 57 | 127 | 84 | 38 | 133 [ 233 | 92 3/8 16 16 12 30 3 40 30 45 35
1% 17 | 94 | 60 | 137 | 92 | a1 | 146 | 254 | 99 1 3/8 24 22 16 35 |25 45 |35 50 |40
3/ 2 3] 73 62 | 106 8 | 313 | 12
T 3 T T BT M A TR TS , 716 |14 4 |17 |60 135 160 45 |70 155
21/2 | 55 | 442 | 105 | 232 | 145 | 70 | 267 | 453 | 184 7/16 20 3 |26 55 | 40 70 (50 80 |60
% 13 38 |31 75 |55 95 (70 110 | 80
GRILLETE TIPO CADENA % 20 52 42 90 65 100 | 80 120 | 90
@ |cargade| Peso | 8 c o e ; 9/16 12 52 42 110 | 80 135 | 100 150 (110
nominal | trabajo |aprox. (mm) | (mm) | (mm)| (mm) | (mm) | (mm) 9/16 18 71 57 120 90 150 [110 170 130
(In) (ton) (kg)
- € 5/8 11 9 |78 150 | 110 140 | 140 220 (170
5/8 325 | 055 | 27 59 38 19 51 95
Y e T B e e 58 |18 115 |93 |180 [130  [210 [160 [240 |180
7/8 6.5 15 | 37 81 | 53 26 71 | 135 3/4 10 157 121 260 | 200 320 (240 380 |280
1 85 | 216 | 43 | oa | 60 | 29 | & | 1;1 ] S 3/4 16 180 | 133 300 | 220 360 (280 420 |320
1 iﬁ 915 Zi :2 1‘1’2 jz 3; 19010 gi T 7/8 9 210 | 160 430 | 320 520 (400 600 460
13/8 135 55 | 57 | 127 | 84 | 38 | 111 | 210 d 7/8 14 230 | 177 470 | 360 680 440 660 |500
1V/1 17 74 | 60 [ 137 | 92 [ 41 ] 122 | 230 1 8 320 | 240 640 (480 800 [600 900 | 680
13/4 25 136 | 73 | 162 | 106 | 51 [ 146 | 279 Tt
3 3 o T s T T o 50 \ [ 7 1 12 350 | 265 710 530 860 |666 990 | 740
21/2 55 N/A | 105 | 238 [ 145 | 70 | 203 | 377 '
Identificacion de Pernos
CADENAS PARA CORTINAS DE e Credo 4o D
ENFRIADORES Y TRITURADORES _ i:‘"'* radogp dureza
. e SAE 2 SAE 5 SAE 7 SAE 8
@ nominal D| Paso P Ancho B |Peso/metro £ ’%‘@ Marcas J» Sin Marcas 3 lineas 5 lineas 6 lineas
(mm) (mm) (mm) aprox. (kg) ﬁ Material> Acero al carbono | Acero al carbono Ace:grﬁ:;l::él;ono Ace{grﬁlpf:égono
12.7 36 15.6 3.9 -""r Tg:s:s?:dma;:,i?nea 74 libras por 120 libras por 133 libras por 150 libras por
15.8 45 19.2 5.8 > pulgada pulgada pulgada pulgada
19 56 24 9 s B
22.2 o4 27.6 12 ’ '[_ET A1 Variaciones del Torque
254 73 312 15 FO @ 16— Apriete que se debe aplicar segun el tipo de pemo
285 78 33.6 18 \_-I:_'_'* i y la condicion de lubricacion.
31.7 90 38.4 23 Tipo de Perno Variacion del Torque
s L. i Corriente Lubricado con Aceite Reducir 15 a 25%
Siendo el conocimiento un [Cgado PYO'POYCLO'nado Corriente con Teflon o Grasa Reducir 50%
mcondicionam es nuestra tarea Cromado Lubricado Sin Cambio
. " ” Plateado Cadmio Lubricado Reducir 25%
f.TaTISMLtlY[O Y compartlr[o con [OS dCWIéS Plateado Zinc Lubricado Reducir 15%
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Avenida Zorritos
Avenida Zorritos.

Academia de
Entrenamiento

Av. Guillermo Dansey 1515 - 1511 Cercado de Lima. Teléfonos (+511) 336-7896, 336-8084, 652-7074, 652-7075, 652-7076 / Fax: Anexo 219
Nextel (+51 99) 415*8089 / e-mail: ventas1@elicarsac.com, ventas2@elicarsac.com, ventas3@elicarsac.com, ventasd@elicarsac.com,
Lima - Per(i

“Nuestra experiencia y calidad fabricando productos
forjados, se fundamentan en el ejercicio honesto y respeto a clientes y proveedores.”

Empresa Peruana lider en la fabricacién de Productos Forjados como
pernos molinos, ﬁrafondos, tuercas especiales, etc.

Av. Guillermo Dansey 1515 - 1511 Cercado de Lima.
Teléfonos (+511) 336-7896, 336-8084, 652-7074, 652-7075, 652-7076 /Fax: Anexo 219/Nextel (+51 99) 415*8089
E-mail: ventasl@elicarsac.com, ventas2@elicarsac.com, ventas3@elicarsac.com, ventasd@elicarsac.com
Lima - Peru



Nuestra Empresa Nuestros Productos Especificaciones Técnicas

1
Q Constituida: Afio 1987. \ Pernos para la Pernos para la Industria 2 1
QO Tipo de Organizacion: Privada. Pernos Molino Cond H i / P 7 > s 2 3 4
i) onstruccion Minera y Alimenticia 4 7 4 7
U Ubicacion: Lima — Peru. - 1 ) 3 . 5 6 7 o
O Actividad Comercial: Metalmecanica. m ' J ’ + < - < 5 - + -
Dar estricto cumplimiento encalidad y tiempode = "'l, 1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16
entrega a la fabricaciéon de productos forjados | O 7% 7 7 76 76 76 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16
que las empresas en la industria necesiten. | |
“Nuestra experiencia y calidad fabricando I | | | | | | | |
productos forjados, se fundamentan en el f Partes de una Pulgada
ejercicio honesto y respeto a clientes y l
provescs { J : 3 EQUIVALENCIAS
SISTEMAS DE METRICO INGLES <
. < GRAFICO
2 — — - Pemo molino cabeza oval - Pernos Estructurados segun - Pemos para forro de molino MEDICION UNIDAD SIMB. UNIDAD SIVIB. 1mt. = 1000mm.
La MISION de la empresa es proveer de manera efIC|en_te y r?plda ) - Pemno molino cabeza eliptica normas ASTM A325, 2H, F436 - Esparragos 1 pie _ 12"
productos de calidad a los diferentes sectores productivos (industrial, - Perno molino avellanado - Pernos estampados especiales - Pernos antitérmicos FFB LONGITUD METRO m PIE pie —
minero, siderurgico, construccion, petrolero, etc.), tanto en el mercado - Perno molino cilindrico con espiga en grandes dimensiones - Pernos a pedido para mineria 1" = 25.4mm.
nacional y extranjero, contribuyendo a satisfacer la demanda existente. - Pemo molino avellanado con espiga - Anclajes diversos METRO 2 2 — -
: : SUPERFICIE PIE CUADRADO I 1 yda. = !
El logro de su MISION se fortalece con la practica de principios - Pemo molino media luna, etc. CUADRADO m pie L1z yda 260
BFEIES, de honestidadiiiS VOLUMEN METRO CUBICO | m?® PIE CUBICO ie? | == N Lk
4 " pie” | ¢ te| -
g. = 2.205 Lbs
La VISION de Industrias ELICAR es consolidarse como empresa lider en la Pernos para Via Férrea Pernos Estandar Productos Especiales 1
. = k L i N It. = 0.2642 gls.
fabricacion de productos forjados de 6ptima calidad en tiempo oportuno, ROSCAMUE,TR'ESADA PARA PERNOSYTUIEEC,AS 3 3
compitiendo de igual con empresas similares a nivel mundial, mediante la VISION - \ = — — T [T tem] = [0.061pul
innovacion continua de tecnologias de punta con la infraestructura y maquinaria _ ' = mm. PASO FFEImM] IN| " [mm | PASO
de ultima generacion, orientada a la preservacion del medio ambiente, afianzando ‘i"ﬁ Ms_]0.80 | 075 ] 0.50 3/16 | 476 | 24 | 32 Medidas de Pernos y Tuercas
. . . . . f = - M6 1.00 0.50 | 0.75 1/4 6.35 20 2
su compromiso de satisfaccion de las necesidades del cliente. | v oo SE 5;16 R T Zj A " | R
E M8 1.25 0.75 | 1.00 3/8 9.53 16 24 A T,
e : mo | 125 1.00 7/16 | 1111 14 | 20 7 \ ! I
o~ \ v Honestidad M10 | 1.50 075 1.00 | 125| 1/2 |12.70 [13-12] 20 \ J m:?
v’ Respeto por las personas Son principios bdsicos en el alcance de nuestras M1l | 1.50 1.00 9/16 | 1429 | 12 | 18 ¥ Lr
'1 , o o ) M12 1.75 1.00 | 1.25 | 1.50 5/8 15.88 11 18 —
VALORES v’ Autonomia metas, aunado a nuestra ética comercial definida v o0 Too i 5ol 5 Tisos 0 T e L gt L » |
" v' Responsabilidad por el estricto cumplimiento de nuestros - Pemos para eclisa - Perno hexagonal y cuadrado - Pernos Nelson Stud (corte) vize T200 Too 150 8 12225 0 1 —— S
' v Seriedad compromisos. - Clavos para riel - Perno arado y coche - Pemos anclajes con forro mi18 | 2.50 100 1.50 | 200 }1 2540f 8 1412 DIAM, PERNOS TUERCAS DIAM.] PERNOS | TUERCAS
L Edlisde doamarmesidoiiainy - Perno cuchilla y allen - Pemos U-Bolts m20 | 2.50 1.00 | 150 [ 2.00|1 1/8 [2858] 7 | 12 N yE— P EREE— o TR TR
- Tirafondos de via - Perno Zapata (Caterpillar) -Eemos gapzchos mii ggg igg 1:3 ;gg i ;ﬁg i;;i Z ﬁ 4 | 716 x 1164 | 716 _x 732 || 5 | 8 x 35| 8 x 4
Nuestros productos estan respaldados por mas de 30 afos de experiencia en la fabricacion - Perno avellanado con ranura y con hexégono - T8Mos HUETa w25 | 2.00 Lol 1s0] |11/ [s810] 6 128 b6 | 12 x 7s2| 12 x freal| 6 [10 x 4110 x 5
- X S - Prisionero cuadrado - Pemos Media luna, etc. V26 T 158 [a128| 6 | 128 3/8 916 x 14 9/16_x__ 21/64 8 |13 x 55[ 13 x 65
de elementos forjados, como pernos, tuercas y otros, desde que surgimos en el ano 1978 w27 1500 Tso 200 T3 (e s T8 7116 | 58 x 19564 | 11/16_x__ 38 10 |17 x 7 |17 x 8
en la industria manufacturera, situacion que nos ha llevado a ser uno de los mas |mportantes m28 150 [ 200 1 7/8 [ 4763 8 Vo { 4 x 1Sz} SM x TGS W 117 x 7117 x 8
7 A 1 4 H < M30 3.50 150 | 2.00 | 3.00(2 50.80 |41/2 8 9/16 13/16  x 23/64 7/8 X 31/64 12 19 x 8 19 x 10
fabricantes de productos forjados y afines. 3 Ferreteria ’Elgctrlca y Tuercas E§tandar y Anilios Es,tandar y V32 Te0 200 2 18 | 53.08 A 58 | 1516 x 27/64 | 15116 x 35/64 | | 14 | 22 x 9 | 22 x 11
p Te|ef0nlca ESpeCIa|eS ESpeCIa|eS m33 [ 3.50 150 | 2.00 | 3.00 |2 1/4 [57.15 [412| 8 34 |1 18 x 112 1 18 x 41/64 16 24 x 10 ] 24 x 13
Contamos con un Departamento de Ingenieria formado con personal \ M35 150 212 [e350] 2 | 8 7/8_|1 516 x_37/64 |1 516 x 3/ 18 | 27_x 12| 27_x 15
profesiona| y experimentado en el diseno y desarrollo de nuevos ft. 1‘\"'-- O @) OO M36_| 4.00 150 [ 2.00 [ 3.00]2 3/4 [eo8s| 4 [ 8 1 1 12 x_ 4364 |1 12 x_ 55/64 20 | 30 x 13]30 x 16
a o T X Q<O ) M38 150 3 7620| 4 | 8 1 /8 | 11116 x___3/4 11116 x 3132 | | 22 | 32 x 14| 32 x 18
productos, lo que nos permite una amplia diversificacion de los mismos. “h P y@ X : M39_| 4.00 150 2003003 1/4 | 400 | 4 | 8 1 1/4 |1 758 _x_ 2132 |1 758 _x 1 16| [ 24 [ 36 x 15| 36 x 19
P g . ) \ y ol ol o] QQ M40 150 | 200 | 3.00 |3 1/2 | 8890| 4 | s 138 |2 1116 x_ 2932 |2 1/16 x 111/64| [ 26 | 41 x 17 [ 41 x 22
Utilizamos materiales de diferentes calidades respetando las exigencias E * e ﬁ‘! a a0 Ma2_| 450 | 400 150 | 200 | 3.00|3 3/4 | 9525| 4 | 8 112 [2 14_x 1 2 14 x 1 932| | 27 |4 x 17|41 x 22
oy 6= ) o n M45 | 4.50 | 4.00 | 1.50 | 2.00 | 3.00 4 101.60| 4 | 8 1 5/8 |2 716 x 1 3/32[2 12 x 1 3/8 28 [ 41 x 17|41 x 22
de las normas ISO, DIN, SAE y ASTM, como son |?S aceros SAE 1020, - = 200 O w48 | 500 [ 400 | .50 | 200 3.00 i T8 T oma e o orel 50 Ta6 9 T a6 < 2
1040, 1045, 1060, 4140 (VCL), 4340 (VCN) y aceros inoxidables 304, 316, : - 00 0O OC M52 | 5.00 2 5 x T 2 [ 50 x 2150 x 2
314 (FFB) -Pernos ojo con guardacabo - Tuercas hexagonales - Anillos planos 2 74 |3 38 x 112 33 | 50 x 2150 x 26
) o . | N \ - Varilla de ancla - Tuercas cuadradas - Anillos cuadradas 2 12 |3 34 x 121/32 36 | 55 x 23] 55 x 29
Tratando de aportar y contribuir con bajar la contaminacion para bienestar de nuestros - Tuerca ojo, ojal - Tuercas conicas de seguridad - Anillos conicos 2 34 4 18 x 113/16 38 | 60 x 2560 x 31
colaboradores y del planeta, hemos cambiado nuestra matriz energética utilizando hornos de : 2°_ﬂ°?etPasl?“te 'P‘efcas Casi""; - Anillos de presion RN ST o s o e s
induccion electromagnética en sustitucion a | réleo. Ryl G gLz as c e LR kas - Anillos de seguridad 3 12 |5 14 x 2 516 22 |6 x 2665 x 3
g on a los de petroleo - Varilla Copperweld - Tuercas altas, etc. - Anillos estructurales, etc. 3 34 |5 58 x 212 45 [ 70 x 28| 70 x 36
4 6 x 211716 48 |75 x 30| 75 x 38




